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D=Diâmetro do Macho (mm)
D=Diámetro del Macho (mm)

N=Rotação (rpm)
N=Rotación (rpm)

V=Velocidade de Corte (m/min)
V=Velocidad de Corte (m/min)
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V= D.N
1000
π.

N= V.1000
π.D

Conversão de Velocidade de Corte - Rotação Conversión de Velocidad de Corte - Rotación

CONDIÇÕES RECOMENDADAS PARA ROSQUEAMENTO
CONDICIONES RECOMENDADAS PARA ROSCADO


