CONDICOES RECOMENDADAS PARA ROSQUEAMENTO

CONDICIONES RECOMENDADAS PARA ROSCADO

Conversao de Velocidade de Corte - ROtaga0 conersion de velocidad de Corte - Rotacisn
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D=Diadmetro do Macho (mm)
D=Diametro del Macho (mm) —
N=Rotacao (rpm)
N=Rotacién (rpm)
V=Velocidade de Corte (m/min)
1000 N N N NN N NN T V=Velocidad de Corte (m/min) —
800 \;k
O
600 \
l
500 i
- 50
s ‘ 60
® 400 I 35
i 40
O
©
2 300 | 25
2 \ N
= \
& \ 20
= \ 14
200 : 16
l& \ 10 12
% } ‘ 89
[
\\5 7
‘4
100 34
2 )
80 \
|
60 1 \;K
50 }
V m/min ‘
40 ( | /min) |
o)
& \‘
30 Lo 1
& ’bb |
Qp(’ 06(/ |
b"’b&% |
20 .bﬁb?\bq’ |
O |
AQ}OA@ }
|
1.5 2.5 35 | 4.5 7 9 } 15 25 35 | 45 70\ 90
0 RN . | INIEE
|
1 2 3 4 5 6 8 10 20 30 40 50 60 80 100

Diametro externo (D mm) Didmetro externo (D mm)

234



